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Installation Instructions

M32000b
LCF78-50 CABLES
RAPID FIT™ Connectors and Cut And Fit (CAF™) Connectors

For cable preparation use the accessory Trimming Tool in addition to
the use of standard hand tools. Do not use any additional force
greater than the preset Trimming Tool spring tension.

1. Remove cable jacket with knife.

2. Position collet guide of Trimming Tool in the first corrugation nearest

to the trimmed cable jacket - then rotate Trimming Tool around the

cable until the end is completely cut off.

Trim away the jacket with knife along the pre-scored mark.

Slide heat shrink boot and O-Ring onto cable.

Insert cable guide pin into the cable inner conductor.

Turn Trimming Tool to flare and deburr cable end.

Inspect the cable trim dimension and flare diameter.

Push connector onto cable and over O-Ring.

Press connector until double "click” is heard - locking connector into cor-

rugation. This may take a forceful push to achieve.

10. Pull connector to test locking.

11. Tighten back nut only with wrenches.

12.Slide the heat shrink boot into place over the connector body as
shown. Use a heat gun or apply a light flame to the boot until it shrinks
smoothly forming a weatherproof seal.
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Meéthode de préparation du cable avec un dénudeur et un outillage
standard. Ne pas appuyer sur le dénudeur: la pression du ressort est
suffisante pour couper le cable.

1. Dénuder la gaine du cable avec un couteau.

2. Positionner le guide du dénudeur dans la premiéere annelure du cable
dénudé a partir de la gaine. Faire tourner le dénudeur dans le sens de
la fleche jusqu'a la coupe compléte du cable.

3. Dénuder la gaine du cable avec un couteau en suivant la prédécoupe du

dénudeur.

Enfiler la gaine thermo-rétractable sur le cable. Positionner le joint torique.

Insérer I'évaseur/ébavureur du dénudeur dans le conducteur central.

Tourner l'outil pour ébavurer le conducteur intérieur et évaser le conduc-

teur extérieur.

Vérifier les dimensions (dénudage et évasement).

Insérer le connecteur sur le cable et le joint torique.

Pousser avec force le connecteur jusqu'a entendre un double « déclic ».

0 Vérifier, en tirant sur le connecteur, que celui-ci est bien verrouillé sur le

cable.

11. Serrer le corps arriére du connecteur au couple préconisé.

12. Mettre en place et rétracter la gaine thermo-rétractable.

[
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Para preparacao de cabos utilize o acessoério ferramenta de corte além
de utilizar as ferramentas de mao comuns. Nao use nenhuma forga adi-
cional maior do que a proveniente da tensdo da mola da ferramenta.

1. Corte a capa do cabo com a faca.

2. Posicione o guia de corte da ferramenta na primeira corrugago do cabo,
0 mais perto da capa cortada. Gire a ferramenta ao redor do cabo até
que a ponta esteja completamente cortada.

3. Com afaca remova a capa do cabo na posigao pré marcada pela ferra-

menta.

Deslize o elemento termo-contratil e O-ring sobre o cabo.

Insira a guia da ferramenta sobre o condutor intemo do cabo.

Gire a ferramenta de corte para flangear e rebarbar a ponta do cabo.

Verifique as dimensbes dos condutores intemo e extemno do cabo e tam-

bém a borda do condutor extemo.

Insira o conector no cabo sobre o O-ring.

Pressione o conector no cabo até ouvir um duplo "click”, travando o

conector sobre o corrugado do cabo. Sera necessario um esforco eficaz

para se obter esta montagem.

10. Puxe o conector para testar o travamento.

11. Aperte o corpo travador utilizando duas chaves de boca.

12. Deslize o elemento termo-contratil sobre o corpo do conector, como
mostra a figura. Utilize um soprador térmico ou aplique uma chama fraca
no tubo contrétil até a total contragéio formando uma protegdo a prova d'
agua.
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Fiir die Kabelvorbereitung als Zubehér das Absetzwerkzeug zusitzlich [ |

zum Gebrauch von Standard-Werkzeugen verwenden. Keine zusitzliche

Kraft anwenden, die groRer ist als die voreingestellte Federspannung

des Absetzwerkzeuges!

1. Kabelmantel mit Messer entfernen.

2. Fuhrungsschulter des Absetzwerkzeuges im ersten Wellental nach dem

abzusetzenden Kabelmantel positionieren. Dann das Absetzwerkzeug

um das Kabel drehen, bis das Ende ganz abgeschnitten ist.

Den Kabelmantel bis zur eingeschnittenen Stelle entfernen.

Schrumpfschlauch und O-Ring auf dem Kabel positionieren.

Dorn des Absetzwerkzeuges in den Kabelinnenleiter schieben.

Das Werkzeug unter Druck drehen um den AuRenleiter aufzuweitenund ||

den Innenleiter zu entgraten.

Die Absetzmal3e und den Aufweitdurchmesser Uberpriifen.

Steckverbinder auf das Kabelende und tiber den O-Ring schieben.

Den Steckverbinder weiter kraftig aufschieben bis ein zweifacher Klick zu

héren ist und damit das Einrasten in die Wellung signalisiert.

10. Am Steckverbinder ziehen, der Steckverbinder darf sich nicht wieder
abziehen lassen.

11. Steckverbinder mit Gabelschliissel festziehen, dabei nur die Abfangung
drehen.

12. Schrumpfschlauch auf dem Steckverbinder in die abgebildete Lage
bringen. Schrumpfschlauch mittels HeiRluftgeblése oder weich einge-
stellter Flamme schrumpfen, bis eine wetterfeste Abdichtung erreicht ist.

Trimming tool method
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El método de preparacion del cable requiere de la herramienta peladora

de cable ademas de otras herramientas comunes. No use mayor presion

que la que ejerce el resorte de tension de la herramienta pela cable.

1. Recorte una parte de la funda del cable con una cuchilla.

2. Posicione la guia de corte de la herramienta en el primer anillo de corru-

gacién del cable pegado a la funda recortada, luego rote la herramien-

ta alrededor del cable hasta completar el corte.

Recorte la funda del cable en la posicién marcada por la herramienta.

Deslice la manga de sellado y el anillo en el cable.

Inserte la guia de la herramienta de avellanado en el extremo del cable.

Rote la herramienta para avellanar el extremo del cable.

Asegurese que el largo recortado este correcto y que el avellanado sea

apropiado.

Inserte el conector en el cable, directamente sobre el anillo.

Presione el conector hasta que escuche un doble clic, lo cual posicio-

na el conector sobre el corrugado del cable.

10. Tire del conector para comprobar que esta correctamente encajado.

11. Ajuste con las herramientas de mano.

12. Caliente la manga de sellado en el lugar adecuado para completar el
proceso.
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These instructions are written for qualified and experienced personnel. Please study them carefuly before starting any work. Any liabilty or responsibilty for the results of improper or unsafe installation practices is disclaimed. Please respect valid environmental regulations for assembly and waste disposal.
Studieren Sie bitte sorgfaltig vor Beginn der Montage diese Anleitung, die fiir geschultes und qualifiziertes Personal erstell ist. Bei unsachgeméRer Montage ist eine Haftung bzw. Gewaihrleistung ausgeschiossen. Bitte beachten Sie bei Montage und die geltenden (

Ces instructions sont écrites pour des personnes qualifiées et expérimentées. Il est nécessaire de bien les lire avant de Notre

tage.

Estas instrucciones estan dirfidas a personal calfficado y con la debida experiencia. Por favor Iéalas cuidadosamente antes de iniciar su trabajo.No asumimos ninguna

desecho de desperdicios

6 ne pourra étre engagée si linstalation n'a pas été faite en conformité avec nos instructions. Priére de respecter les régles denvironnement en application pour le mon-

derivada de impropias 6 sin las adecuadas medidas de seguridad.Por favor respete las regulaciones para proteccion ambiental y

Estas instrugdes séo dirigidas a0 pessoal qualificado e com a devida experiéncia . Por favor leia-as atentamente antes de comegar a tarefa. Néo assumimos nenhuma responsabilidade devido a execugdo da instalagéo de maneira impropria ou: sem as adequadas medidas de seguranga. Por favor respeite os regulamentos

vélidos de meio ambiente para a montagem e remogéo de residos.
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The cable preparation method shown here uses a Cutting Guide in

addition to the use of standard hand tool. The Cutting Guide is

supplied with the connector.

1. Trim jacket with knife.

2. Insert Cutting Guide over the 4th ridge nearest to the timmed jacket.
Cut cable flush to guide with hacksaw.

5. Slide heat shrink boot and O-Ring onto cable. 5. Schrumpfschlauch und O-Ring auf dem Kabel positionieren.
3. Use a knife to remove all metal burrs from the inner and outer con- 3. Innenleiter und AuRenleiter mit einem Messer entgraten.
ductors. Run the tip of a knife around the outer conductor to sepa- Mit der Messerspitze den KabelauRenleiter nach aul3en aufweiten.
rate the foam and to create an outer conductor flare. Kabelende mit Birste sdubern.
Clean cable end with a brush. 4. Absetzmale und Aufweitdurchmesser Uberpriifen.
4. Inspect the cable trim dimension. Do not exceed maximum flare 6. Steckverbinder auf das Kabelende und tber den O-Ring schieben. ||
dimension. 7. Steckverbinder weiter kraftig aufschieben bis ein zweifacher Klick zu

6. Push connector onto cable and over O-Ring.
7. Press connector until double "click" is heard - locking connector into
corrugation. This may take a forceful push to achieve.

shown. Use a heat gun or apply a light flame to the boot until it
shrinks smoothly forming a weatherproof seal.

Méthode de préparation du cable avec un guide de coupe et un
outillage standard. Le guide est fourni avec le connecteur.

1. Dénuder la gaine du cable avec un couteau.
Positionner le guide dans la quatriéme annelure du cable dénudé a
partir de la gaine. Scier I'extrémité du cable en appui sur le guide.

5. Enfiler la gaine thermo-rétractable sur le cable. Positionner le joint torique.

3. Ebavurer les conducteurs intérieur et extérieur. Evaser le conducteur
extérieur et écarter le diélectrique de I'évasement avec la pointe d'un
couteau. Brosser le diélectrique pour retirer les particules métalliques.
Nettoyer.

Fiir die hier aufgezeigte Kabelvorbereitung wird eine Sagelehre
zusitzlich zu Standard-Werkzeugen verwendet. Die Sédgelehre ist
im Lieferumfang des Steckverbinders enthalten.
1. Kabelmantel mit Messer entfernen.
2. Ségelehre im vierten freigelegten Wellental positionieren.

Kabel buindig zur Ségelehre mit einer Sage absetzen.

héren ist und damit das Einrasten in die Wellung signalisiert.
8. Am Steckverbinder ziehen, der Steckverbinder darf sich nicht wieder
abziehen lassen.

8. Pull connector to test locking. 9. Steckverbinder mit Gabelschlissel festziehen, dabei nur die Abfangung
9. Tighten back nut only with wrenches. drehen.
10. Slide the heat shrink boot into place over the connector body as 10. Schrumpfschlauch auf dem Steckverbinder in die abgebildete Lage

bringen. Schrumpfschlauch mittels Heilluftgebldse oder weich
eingestellter Flamme schrumpfen, bis eine wetterfeste Abdichtung
erreicht ist.

El método de preparacion aqui mostrado requiere de una Guia de
Corte ademas de otras herramientas de mano. La Guia de Corte se
provee con el conector.

1. Recorte una parte de la funda del cable con una cuchilla.

2. Inserte la Guia de Corte en el cuarto anillo de corrugacién pegado a
la funda recortada. Corte el cable al ras con una sierra de mano.

5. Deslice la manga de sellado y el anillo en el cable.

3. Use una cuchilla para remover todas las limaduras metélicas tanto del
conductor externo como del interno. Pase la punta de la cuchilla alre-
dedor del conductor central para separar la espuma dieléctrica del metal
creando una hendidura. Limpie el extremo del cable con un cepillo.

4. Vérifier les dimensions (dénudage et évasement). 4. Revise que las dimensiones de los recortes sean adecuadas, no
6. Insérer le connecteur sur le cable et le joint torique. exagere el tamafio de la hendidura en la espuma.
7. Pousser avec force le connecteur jusqu'a entendre un double « déclic ». 6. Inserte el conector en el cable, directamente sobre el anillo.
8. Vérifier, en tirant sur le connecteur, que celui-ci est bien verrouillé sur 7. Presione el conector hasta que escuche un doble clic, lo cual posicio-
le cable. na el conector sobre el corrugado del cable.

9. Serrer le corps arriere du connecteur au couple préconisé. 8. Tire del conector para comprobar que esta correctamente encajado.
10. Mettre en place et rétracter la gaine thermo-rétractable. 9. Ajuste con las herramientas de mano.

10. Deslice la manga de sellado sobre el cuerpo del conector tal como

O método de preparacido de cabo usa ferramentas de corte adi-
cional, além do uso de ferramentas manuais padrées. O guia de
corte e fornecido com o conector.

1. Corte a capa com a faca.

2. Insira o guia de corte sobre a quarta crista de corrugagdo mais proxi-
ma da capa cortada.

Corte o cabo rente para guiar o corte com a serra manual.

5. Deslize o elemento termo- contratil (shrink) e O-ring no cabo.

3. Use afaca para remover todos os excessos de metal dos condutores

interno e externo. Passe a ponta da faca em volta do condutor exter-

No para separar a espuma e criar um alargamento do condutor externo.

Limpe o cabo com a escova de ago.

Verifique as dimensdes do cabo preparado.

Inserir o conector no cabo e sobre o O-ring.

Pressione o conector até o duplo "click” e trave o conector na corru-

gagao.

8. Puxe o conector para testar a trava.

9. Aperte o corpo travador utilizando duas chaves de boca, mantendo
fixo a parte dianteira.

10. Deslize o elemento termo contratil (shrink) sobre o corpo do conector,
como mostra a figura. Utilize um soprador térmico ou aplique uma
chama fraca no tubo contratil até a total contragéo formando uma pro-
tecdo a prova d' agua.
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se muestra. Use una pistola calentadora ¢ Deslice una llama suave
sobre la manga de sellado hasta que se cierre formando un sello a
prueba de humedad.
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manual method

These instructions are written for qualified and experienced personnel. Please study them carefully before starting any work. Any liabilty or responsibilty for the results of improper or unsafe installation practices is disclaimed. Please respect valid environmental regulations for assembly and waste disposal.
Studieren Sie bitte sorgfaltig vor Beginn der Montage diese Anleitung, die fiir geschuites und qualifiziertes Personal erstelt ist. Bei unsachgeméRer Montage ist eine Haftung bzw. Gewsihrleistung ausgeschiossen. Bitte beachten Sie bei Montage und die geltenden (

Ces instructions sont écrites pour des personnes qualifiées et expérimentées. Il est nécessaire de bien les lire avant c Notre 6 ne pourra étre engagée si linstallation n'a pas été faite en conformité avec nos instructions. Priére de respecter les régles d'environnement en application pour le mon-
tage.

Estas instrucciones estan dirfidas a personal calfficado y con la debida experiencia.Por favor Iéalas cuidadosamente antes de iniciar su trabajo.No asumimos ninguna resp
desecho de desperdicios

Estas instrugdes séo dirigidas a0 pessoal qualificado e com a devida experiéncia . Por favor leia-as atentamente antes de comegar a tarefa. Néo assumimos nenhuma responsabilidade devido a execugdo da instalagéo de maneira impropria ou: sem as adequadas medidas de seguranga. Por favor respeite os regulamentos
vélidos de meio ambiente para a montagem e remogdo de residos.
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derivada de impropias 6 sin las adecuadas medidas de seguridad.Por favor respete las regulaciones para proteccion ambiental y
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