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(3) ALWAYS ALLOW THE TOOL TO STOP 
BEFORE REMOVING THE WORK. 

(4) ENSURE THAT THE WORK PIECE IS 
SECURELY CLAMPED BEFORE 
COMMENCEMEl'IT OF OPERATION. 

(5) CLEAR ALL LOOSE ITEMS FROM 
VICINITY. 

(5) 

(7) 

(8) 

(9) 

(10) 

(11) 

(12) 

&. 

ENSURE THAT THE TOOL IS SECURELY 
MOUNTEO BEFORE COMMENCEMENT 
OF OPERATION. 

ENSURE THAT BOTH GUARDS ARE 
FITTED. 

BEWARE OF TOOL OUTPUT. THIS 
ADVANCES ANO ROTATES. 

EYE PROTECTION MUST BE WORN 
WHEN OPERATING THE TOOL 

DO NOT OPERATE THE TOOL IN 
EXPLOSIVE ATMOSPHERES. 

WHEN MACHINING HAZARDOUS 
MATERIALS, PROVISION MUST BE 
MADE FOR OIJST COLLECTION OR 
SUPPRESSION. 

ENSURE THAT AN EMERGENCY STOP 
IS PROVIDED FOR THE TOOL, WHETHER 
USED ALONE OR BUILT INTO A 
MP.CHINE. 

® 
Stroke Adjustment 

FIGURE 4 STROKE ADJUSTMENT 

&, Sot the gap between (2) and (3) to equal depth of 
tapplig required PLUS the distance lhe bit 13 above tho work 
piece, by sfidlng (4). Make sure (8) is under (1), (LEO will 
Illuminate) and lock into po•ition w~h (5) to lhe recommended 
torque. Loosen (7) and tum (6) for fine adjustment. Ensure 
covers are refitted. 

CYCLE CHECK 

WARNING: (1) 00 NOT CLAMP THE TOOL OUTSIDE OF 
THE AREA MARKED ON THE OU1EH 
CASE. 

(2) ENSURE SAFETY GUARDS AF\E FITTED 
TO AVOID CRUSHING FINGERS ANO TO 
PREVENT LOOSE CLOTHING BEING 
CAUGHT IN MOVING PARTS. 

Ensure that lhe emergency slop button Is released. Switch on the 
power supply and press tho start button. The toot should rotate the 
leadscrew to adVance until the stroke adjusting screw actuates the 
deplh proximily switch. The motor should slop and then reverse to 
retum the tool to the datum posilion. When at dalum the motor 
should switch off. 

IMPORTANT: Upon sotting up of lho tool It Is advisable lo carry 
out a series of trial runs to ensure the tapping depth 
1$ acceptable. 

Changing of lead!ICl'ew 

&_ Advance tile tool from ijs datum position to 
approximately half lho depth of the leadscrew. Release the 
grub~scrows {69). Pull the tool forward using Che quilt (17) which 
will rolease the leadscrew from the oulput shaft (68). Release 
screw on the leadscrow (65) and slide the cross head back 
(towa<ds the datum position). The leadserew can now be 
removed. Replacement Is tile rover.al of tlte above. Ensure 
covers are refitted. 

NOTE: (1) The flat of lhe leadscrew nut rocates on the ball 
bearing in the croso·head. The koyway also needs 
alignment. Reset slroko adjustment as above. 

(2) tt is recommended that the leadscrew iS; gfeased 
weekly with Molykote BRZ Plus grease (387443) 
which is supplied. 

SERVICING R EQUllEMENTS 

General Notu 

Use the folJowing lubticants: 

Grease~ BP FGOO EP, for bearings. 
Grease· Ouckhams type Q5518 for gears, splines and lhroads. 
Grease - Molykoto PG75 Plastislip for 'O' rings and seals. 
Grease - Molykote BR2 Plus for feadscrew. 

MAINTENANCE 

It Is recommended tnat the tool ls servlcod at 1000hrs running 
time. 

OismanUe Iha toolusing the exploded view. Clean al components 
and lnspectforwearordamage,exchangoas necessary. Apply new 
grease to relevant part.3 In accordance wfth list. A3semble using 
exploded view. 

Torque vatues given are t 5%. 

Special tools sho"Nn In exploded view are In addition to normal 
worl<shop tools. 

• ~ti,, . ... a 
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MONTAGE UNO BETRIEB DES GEWINDEBOHRERS 

ACHTUNG: (1) 

& 

(2) 

(3) 

(4) 

(S) 

(5) 

(7) 

(O) 

(9) 

(10) 

VOR ALLEN AUSTAUSCH·, EINSTELL·. 
WARTUNGS- ODER 
AUSBAUARBEITEN JMMEA EAST DIE 
DRUCKLUF'T\1£1\SORGUNG OES 
WERKZEUGESUNTERBRECHEN. 

DARAUF ACHTEN, DASS SICH KEINE 
LOSE HANGENDEN KLEJOUNGSSTUCKE, 
HAARE ODER REINIGUNGSMJ\TEAIALIEN 
IN DEN ROTIERENDEN TEILEN DES 
WERKZEUGS FANGEN K0NNEN. 

VOA DER ENTNAHME DES WERKSTUCKS 
IMMER ERST OEN VOU.STANDIGEN 
STILLSTANO DES WERKZEOOS 
ABWARTEN. 

VOA BEG!NN OER BEARBEITUNG 
OARAUF ACHTEN, DASS OAS 
WERKSTUCK SJCHER EINGESPANNT IST. 

ENTFERNEN SIE ALLE LOSEN TEILE AUS 
DEA UNldlITELBAREN UMGGEBUNG. 

VOA 8EGINN DEA ARBEITEN IST 
SJCHERZUSTELLEN, DASS DAS 
WERKZEUG SICHER EINGESPANNT IST. 

OAAAUF ACHTEN, DASS BEIOE 
AOOECKUNGEN ANGEBAUT SIND. 

VOASICHT AN DER SPINOCL DES 
WERKZEUGS. DIESES TEil FAHAT VOA 
UNO ROTIERT. 

BEi DER BEDIENUNG DES WERKZEUGS 
SINO AUGEN· UNO GEH0RSCHl1TZ ZU 
TAAGEN. 

WERKZEUG NICHT IN 
EXPLOSIONSGEFAHRO ETER 
ATMOSPHARE 8ETREIBEN. 

(11) 

(12) 

& 

® 
BEi DER BEARBEITUNG VON 
GESU N O H E I TSGE F.i.HALIC H E N 
MATERIALIEN MUSSEN EINRICHTUNGEN 
VORHAND01 SEIN, DIE STAUB 
ABSAUGEN ODER EINE 
STAUBENTWICKLUNG VERHINOERN. 

FUR OAS WERKZEUG IST FOR DEN 
SELBST.i.NolGEN EINSATZ WIE FOR OEN 
EINBAU IN EINE MASCHINE IMMER EINE 
NOT ABSCHAL TVORR ICHTUNG 
VORZUSEHEN. 

HubV'el'$tellung 

& 

ABBILDUNG 4 HUBVERSTELLUNG 

AbSland 2Wischen (2) und (3) durcll Verschieben von (4) 
so einsl&llen, &O der Abstand de< edonterlichen 
Gewindescl'lleldliele PLUS der En-emung der 
Bohrer$phozum Wer1<$1Uekontspriclll. Sicherslellan. daO 
oich (8) ubor (1) bollndOI (LED Jouchtet aut), und mlt (S) 
bis zum empfol11anon Drehmoment fesl anzlellen. Zur 
Feineinslollung (7) l!lsen und (6) drehen. Daraut achlen. 
daOdleAbdeckungenwic<1Craufgose1z1werden. 

PllUFUNG DES AllBEJTSTAICTS 

Olo Werkz""1Jmaschine nach orlolgroichemAbschluB der Priifung 
der DrelvicllCung des Motors In oinor geelgnolen Klemme 
einsetzen. 

AClfTIJNG (1) GEWINOEBOHRER NICHT AUSSERHALB 
DES AUF DEM SCHAFT MARKIERTEN 
BEREICHS FESTKLEMMEN. 

(2) GEW.1.HRLEISTEN SIE, DASS DIE 
SCHUTZHAUBEN EfNGESETZT SINO. UM 
EIN QUETSCMEN VON FINGEAN ZU 
VERHINDERN UNO ZU VERMEIOEN, DASS 
SICH LOSE KLEIDUNGSTIOILE IN 
BEWEGUCHEN TEILEN VERFANGEN. 

Vergewissorn Sle siGlt, da6 der "Not·~"-Schaller nicht alctiviert 
isl Stromversorgung einschaflen und Slartscllaller driicken. Der 
Qowindebohrer solllo die leitopfndol sowolvorwltts drohen. bis die 
Hul>einslellsctnubeden Tiefe.Njherungsscilaller belalgl Der Motor 
aollle anhalten unddann riicl<wirts fahron. um den Gowlndebohrerin 
die Ausgangspo.sltionzurQCl<Zufahron. Wonn die Ausgangspos~•on 
erreicht isl, solllo der Motor abschalion. 

WICHTIG: Bolm Eln<lchlen des GowlndobOhrers isle• ratsam, 
eine Reihevon Proboliufon durchztltUhren, um eine 
gceigneto Gewi.ndeschnoldtiolo zu gowihrfeisten. 

Au.stauschen der Lelt~plndel 

Qe..;ndebohrer aus d« Ausgangsposilion bis olWa zurhalben Tiefe 
der Loilopindel vO<Wlmbowegen. Gowindostilte (69) !Osen. 
Gew._ohfer mil Hille der-(17) VOIWlrto ziehen, wodlll'ch 
dlo Leitspindel von der Anlriebswol<> (68) gd6st wird. Scllraube aul 
derlobpindel (65) 16...., undQu.,kOplz...OCkschloben Qn Richkm9 
de< Ausgangsposll!on). Die Leitspindel lea nn nun enlfemt we<den. 

Beim Einselzen der Spindel werden dio ooon beschrlebenen 
Schrilte In umgekellrter Roihenfolge ausgetuhrt. Darauf ochlen. daB 
dlo Abdockungen wieder eufgosot.t wordon. 

HINWEIS: Ole Seaenflache dor Lellsplndolmuftor befindct sich 
aul dom Kugellagar Im Quorkopt Ole Kellnul muo 
obenlalls ausgerk:hlot wordon. HubeinsJellung wie 
obon beschrieboo neu einstoUon. 

HINWEIS: Es Wird empfohlen, die Leltsplndol w6chonllich mil 
dem mitgeliefenen Schmlerfo~ Mol)'kolo BR2 Plus 
(387443) zu ochml<lren. 
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MONTAGE ET FONCTIONNEMENT DE L'OUTIL 

ATTENTION: (1) TOUJOURS DEBRANCHER LA MACHINE 
AVEO D'EFFEOTUEA TOUT 
A EM PLACEMENT, OU MAIN.TE NANCE. &. 

(2) 

(3) 

(4) 

(S) 

(6) 

(7) 

(8) 

(9) 

(10) 

ASSUAEZ VOUS QU'AUCUM ELEMENT 
EXTERIEUR NE PEUT ASPIRE PAR LES 
PARTIES ROTATIVES DE LA MACHINE. 

ATIENOAE L'ARl'lET OOMPLET OE LA 
MACHINE AVANT DE LA AETIAER LA 
PIECE. 

VERIFIER QUE LA PIECE EST 
COAAEOTEMENT FIX L'ETABLI AVANT LE 
DEBUT DES OPERATIONS. 

ENLEVER TOUT ARTICLE AMPLE DE LA 
PROXIMITE L'OUTJL. 

ASSUREZ VOUS QUE LES DEUX 
PROTECTIONS SONT EN PLACE. 

ATTENTION A LA SORTIE DE LA 
MACHINE QUI AVANCE EN TOURNANT. 

lORS OE l'UTILISATION OE LA MACHINE 
Les YEUX ET LES ORelLLES OOIVENT 
ETRE PROTEGES. 

LA MACHINE NE PEUT ~TRE UTILISET 
LORSQU'll Y A DES AISQUES 
D'EXPLOSIONS. 

PREVOIR LE RAMASSAGE OU LA 
SUPPRESSION DES POUSSIEAES LORS 
DE L'USINAGE DE MATEHAUX 
DANGEREUX. 

(11} LORS DE L'USINAGE DE MATERIAUX 
DANGEREUX. PREVOIR LE RAMASSAGE 
OU LA SUPPRESSION DES POUSSIERES. 

(12) 

& 

CD 
VERIFIER QUE LE BOUTON O'ARRET 
D' URGENCE EST PREVU POUR LE 
CIRCUIT, 9U'IL SOIT INDEPENOANT OU 
INTEGRE A LA MACHINE. 

Reglage du deplacement 

& 

8 

FIGURE 4 REGLAGE OU OEPLACEMENT 

Regler l'tlcart onlro (2) ot (3), on faisa.nt glisser (4), do 
maniCre ace que recart corresponde A la profondOtJr du 
taraudage requlS PLUS la distance entro la mtlche et la 
pltlce a usinor. S'assurer que (8) est sur (1), (DEL 
s'eclairera) et verroulller la position, (5) etant au couple 
recommando. Oesserrer (7) ettoomer (6) pour unr~lage 
pr6cls. S'e.ss.urer que !es couverclos sont remls en pla 

VERIFICATION DES CYCLES 

Lorsqu<> le moteur a passee st1cces le test de rotation. hez l'outil 
de manklre adequate. 

AYE.RTISSEMENTS (1) NE PAS FIXER L'OUTIL EN DEHORS 
OE LA ZONE INOIQUEE SUR LE 
BOITIER EXTERIEUR. 

(2) VEILLER A CE QUE LE CARENAGE 
SOIT MONTE POUR EVITER 
L'ECRASEMENT DES OOIGTS OU 
L'ACCROOHAGE DES VETEMENTS 
PAR LES PIECES ROTATIVE$. 

S'assurer que le bouton d'arret d'urgenco n'e.st pas enfonc-6. 
Mettre routil sous tension et appuyer sur le bouton de d8marrage. 
L'outil faittourner la vis-mere en avan9antjusqu'a ce que la vis de 
r6glage du deplacement actlonne le commutateur de proximlt& de 
profondour. Le moteur s•arri&te ot :.'Inverse ensuite poor replacer 
l'oulil dans sa position de reference. En position de re16rence, le 
motet1r se met hors tension. 

IMPORTANT: Lors du r&glage de l'outil, ii est conseiUe 
d'effectu.or uno s6rio d'cs:sais pour s'assurer 
que la prorondeur de taraudage est 
acceptable_ 

Changement de la vls~mero 

Faire avancer l'outil par rapport a sa position de reference 
d'environ la moitiB de la ptofondour do la vis--m8re. Oessertet tesvi$ 
sans tete (69). Avancer l'outil en utillsant le fourreau (17) qui 
desserrera la vis-mere de rarbre de sortie (68). Desserrer la vis· 
mbre (65) et glisser la ttaverse vers l'arriOro (vers la position de 
reference}. La vis-mere peut a present etro enlevt\e. 

Pour le pJacementd'une autre 'Jis-mc}re, proc6der au>< opEirations 
pfecedentes dans l'ordrn inverse. $'assurer que les couvercles sonl 
remis en place. 

REMARQUE: 

REMARQUE: 

le plat des ecrous de ta vis-mere se b'"ouve sur 
I& toulement a biUes d& la traverse. la rainure 
de Clavette dott egaloment elre alignee. 
Proc6der a nouveau au regtago ctu 
deplaccmont comme su:slndique. 

ii est recommande de 9raisser la vis.mere, 
toutes les semalnes, avec la gralsse Molykote 
BR2 Plus (387443) qui est fournie. 

• -. ffftttd .a 
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ACCESORIOS 

Montura& 

Haydisponibles un.a gamade mordazas, basos ycolumnas. Para 
mayor delelle con1ac1ar a Oesoutter. 

Dls?03itivos de roscado multf...hu3110s. 

Puodon sur'hn:i.shrse una .soriede cabozales roscadores do2. 3. 4 
y 5 huolloa. Para mis delale• cons\dte a Oosoutter. 

l llONTAJE Y FUNCIONAllllENTO DE LA HERRANIENTA 

AVISOS: 

.& 
ii) 

(2) 

(3) 

(4) 

(S) 

(6) 

ANTES OE REAUZAA CUALQUIER 
SUSTITUCt6N. AJUSTE, TRABAJO OE 
SERVICIO 0 OE OESMONTAJE, 
OESCONECTE SIEMPRE LA 
HERRAMIENTA OE LA ACOMETIOA OE 
AIRE/ENERGIA. 

ASEGUAESE OE QUE LAS PARTES 
ROTATIVAS OE LA HERRAMIENTA NO 
PUEOAN QUEOAR ENGANCHAOAS EN 
NINGUNA PARTc SUELTA OE LA ROPA, 
EL PELO 0 EL MATERIAL OE LIMPIEZA. 

DEJAR SIEMPRE QUE SE OETENGA POR 
COMPLETO LA HERRAMIENTA ANTES OE 
RETIRAA LA PIEZA TRABAJAOA. 

ASEGURAR QUE LA PIEZA TRABAJAOA 
ESTE INMOVIUZADA CON SEGUAIOAO 
ANTES OE COMEN ZAR LA OPERACION. 

RETIRE OE LAS INMEOIACIONES TOOOS 
LOS OBJETOS QUE ESTEN SUELTOS. 

ANTES OE EMPEZAR A T AABAJAR, 
ASEGURESE OE QUE LA HERRAMIENTA 
ESTE FIAMEMENTE MONTAOA. 

(7) ASEGURESE DE QUE SE HAN MDNTAOO 
LAS DOS PAOTEcctONES. 

• ft'd'H .•• a 

(8) 

(9) 

(10) 

(11) 

(12) 

& 

© 
DEBE TENERSE PRECAUCION CON LA 
SALIDA DE LA HEARAMIENTA, LA CUAL 
AVANZA Y GIRA. 

DEB EN LLEVARSE GAFAS Y 
AURICULAAES PROTECTDRES DURANTE 
EL MANEJO DE LA HERRAMIENTA. 

NO UTILIZAA LA HEAAAMIENTA EN 
ATMDSFERAS EXPLOSIVAS. 

DURANTE EL MECANIZADO OE 
MATERIALES PELIGROSOS, SE DEBEN 
TENER OISPONIBl.ES MEOIOS DE 
AECOGIOA Y ELIMINACIDN OE POLVO. 

ASEGURAR QUE SE INCLUYE UN 
OISPOSITIVO OE PARADA OE 
EMERGENCIA PARA LA HERRAMIENTA, 
YA SEA UTIUZADA INOIVIOIJALMENTE 0 
INCORPOAAOA EN UNA MAQUINA. 

Re9Ulac!On de la ~m:re 

FIGURA 4 REGULACl6N OE LA CARRERA 

& 
Ajuslo la soparaciOn entte (2) y (3) oo tonne q'"! 3oa 
lgual a la prolundidad de roscado que dosee MAS la 
dislancia quo la honamientaeota porendma do lapleza, 
desllzando para ello (4). ASegW'ese de quo (5) es!& 
onclma de (1) (se iluminani el LEO), e inmovaicclo on 
poslcl6n eon (5), ap<etan<loaJ par rocomond/ldo. Allojo (7) 
y giro (6) para la rogulaciOn fina. Aseg\lrese do volver a 
colocarlaolapas. 

COMPROBACION DE CICLO 

Una vez eati3fecha la prueba de rotac16n dcl motor, monter la:J 
hooamlenlas en una mordaza adecuada. 

ADVERTENCIA: (1) 

m 

NO AMARRE l.J\ HEARAMIENTA 
FUERA OE LA ZONA MARCAOA 
EN l.J\ CARCASA EXTERIOR. 

ASEGURAR EL MONTAJE DE LAS 
GUARDAS Y OISPOITIVOS DE 
PROTECCION Y SEGURIOAO 
PARA EVITAR MACH.-.CAR OEDOS 
Y EL ENGANOHE ACCIDENTAL DE 
ROPAS POR PAATES 
GIRATORIAS. 

ASogurese de que el pulsador de p arada do omorgoncla ha 31do 
liberado. Conoclo la luonte de allmentac16n y pulse cl bolOn de 
marcha. La herre.mlonta dobo hacer 9ifar al hu.stllo patr6n para quo 
avance hasta que el tornlllo de re9ulacl6n do ca.rrora acUve ol 
dotoctor do proxlmidad co«espondiiento a la profundidnd. El motor 
debo dotonorso y a con1inuaci6n invertir .su sontido do giro para 
volver la herramlenla a la. po31ci6n de relerencia. Al llegar a la 
posicl6n de referencia. el motor debe parar<e. 

IMPORTANTE: Al prepararlahemunlentaesaconsojat>:oofocluar 
una se<'.edociclos de prueba pare •segurarse de 
que la prolundidad de roscado es aceplable. 

Cemblo de hu>llo patr6n 

Avance la herramlonta de~ la posici6n de rererenela l\lista 
aproxlmadamente la mllad de la profundidad del huslUo pa116n. 
Suelle los tornilos prisloneros (69). lire de la herramlel'(a hacla 
edolanto u~llzando la ca~a (17) que soltanl el husllo paireln dol oje 
de saMda (68). &Jette eltommo del husino palrcln (65) y do3nce hacla 
a lrb el cabezalt ransversal (hacla la poslci6ndo relerencla). Mora 
podra qullarso cl huslllo palr6n. 

Paro la ou,tltuc16n ~o procedeni slguie.ndo el ordon Inverso al 
descrlto. Asegurere de volver a colocar las cubi<lrtas. 
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MONTAGEM E FUNCIONAMEITTO DA FERRAMEITTA 

AVISO: 

&. 
(1) 

(2) 

(3) 

DESLIGUE SEMPRE A FERRAMENTA DA 
ALIMENTA<;(AO DE AR/ELECTAICIDA_DE 
ANTES OE INICIAR UMA SUJ!STITUlyAO, 
AJUSTAMENTO, REV!SAO OU 
DESMONTAGEM. 

ASSEGURE·SE QUE NENHUNS ARTIGOS 
SOLTOS DE VESTUARIO, CABELO OU 
MATERIAL DE LIMPEZA SAO 
APANHADOS PELA$ PARTES ROTATIVAS 
DA FEAAAMENTA. 

ESPERE SEMPRE QUE A FERRAMENTA 
PARE ANTES DE RETIRAR A PEyA DE 
TRABALHO. 

(4) ASSEGURE-SE QUE A PE(;A A SER 
TAABALHADA ESTA PRESA OE FORMA 
SEGURA ANTES DE INICIAR A 
OPERA\(AO. 

(~) ARRUME TODAS AS PEyAS SOLTAS QUE 
SE ENCONTRAM POR PERTO. 

(6) 

(7) 

(6) 

(9) 

CERTIFIQUE-SE QUE A FERRAMENTA 
ESTA DEV!DAMENTE MONTADA ANTES 
OE DAR INiCIO A OPERA9AO. 

ASSEGUAE-SE QUE AMBAS AS 
PROTEC90ES ESTAO INSTALAOAS. 

ATENCAO A SAiDA DA FERRAMENTA. 
ESTA AVANyA E RODA. 

DEVEM SER UTILIZADOS. PROTECTOR.ES 
AUDITIVOS E VlSUAIS DURANTE A 
UTILIZAQAO DA FERRAMENTA. 

(10) NAO OPERE A FERRAMENTA EM 
ATMOSFERAS EXPLOSIVAS. 

© 
(11) QUANDO TRABALHAR A MAQUINA 

MATERIAIS PERIGOSOS, DEVEM SER 
TOMADAS MEDIDAS PARA RECOLHA OU 
SUPAESsAO OE POEIRA. 

(12) 

A 
ASSEGURE-SE QUE E PROVIDENCIAOA 
UMA PARAGEM OE EMERGENCIA PARA 
A FERRAMENTA, QUER SEJA UTIUZAOA 
SOZINMA OU INSERIOA NA MAQUtNA. 

Ajuste do curso 

&. 

FIGURA 4 AJUSTE OE CURSO 

Re9ule o lntervalo entre (2) e (3) de modo a igualar a 
profUndkfade da abertura do rosca nocoss4ria E AINOA a 
distAnola a que a ponta da broo:a se encontra da peya a 
traballlar, fazendo dosUzar (4). Ceniflque-se de quo (8) se 
encontra sobre (1), (LED acende·se) e prenda nessa 
posi98.~ com (S) utlllzando o binQ.rio rccomcnd:ado. 
Desapono (7) e rode (6) para obler um ajusto lino. 
Certiftque-se de que volta a colocar as tampas. 

VERlFICAyAO DO CICLO 

Ao completar satisfatoriamonte o Ensaio de Rota9io do Motor. 
monte as ferramanta3 num prendedor adequado. 

AOVERTEHCIA: (1) NAO PRENDER A FERRAMENTA FORA 
DA AREA MARCAOA NA CAIXA 
EXTERIOR. 

(2) CERTIFIQUE..SE DE QUE ESTAO 
INSTALADAS PROTECQOES DE 
SEGURAN<;(A PARA EVlTAR 
ESMAGAMENTO DOS DEDOS E PARA 
IMPEOIR QUE ROUPAS SOLTAS 
AGARREM NAS PE<;(AS ROTATIVAS. 

Cenifique·se do quo o botio do paragemdo emerg6neia es ta sollo. 
Ligue a alimentai;;io de corrento e ptima o botao de arranque. A 
ferramenta deverft rodar o fu~o do torno de mo do a avaOCjar ate que 
o parafuso de ajuste do cursoactive ointerrupt°' do proximidade de 
pr'ofundidade. O motor dovera parar o em segutda retroceder de 
modo que a ferramenta volte a posiyio de refer~ncia. Quando 
estiver nesta posl~ao, o motor devera dest1gar-se. 

IMPORTANTE: Ao instalar a ferramenta, convem rea~zar uma 
serie de ensaios de funcionamento de modo a 
a$segurar que a profundldado da rosca e 
aceil3vel. 

Mudar o fuso do tomo 

Facra avanctar a ferramenta a part.ir da posfqio de referencia ate 
aprox:imadamente metadeda profundidade dofuso do torno. $Qlte os 
parafuSO$ de fonda sem cabeg.a (69). Puxe a ferramenta para a 
frente utlllzando o tubo (17) que ir8 sonar o fuso do torno do veio de 
saida (66). Solle o paratuso do fuso do torno (65) e 1a9a deslizar a 
cro.zeta para lras (em dire~o a posi9ao de releri!ncia). Podera 
agora reUrar o ruso do torno. 

Para voltar a colocar o fuso do torno proceda de torma lnversa. 
Cer1ifiquese de qua as tampas vo~am a ser colocadas. 

NOTA: A pane plana da porca dos tusos do tomo eslll situada 
nos rolamentos de esferas da c·ruzota. O oscatcltambem 
preci$a de ser atinhado. Aepontia o ajuste <fo c;urso como 
descrito actma. 

NOTA: Recomenda-se a aplica9ao semanal de massa lubrificante 
Molyl<ote BR2 Plus Grease (3874'13). tornecida 
juntamente, no fuso do torno. 

. ~,..,, -... a 
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MONTAGGIO E FUNZIONAMENTO OELL'UTENSILE 

AVVERTENZA: (1) PRIMA 01 EFFETIUARE QUALSIASI 

Lt 

.... 

(2) 

INTERVENTO DI SOSTITUZIONE, 
REGOLAZIONE. MANUTENZtoNE 0 
SMONTAGGIO SCOLLEGARE SEMPRE 
l'ATTREZZO DALL'ALIMENTAZIONE 0 I 
ARIA/POTENZA. 

ACCERTARSI CHE NE' CAPI OI 
ABBIGUAMENTO SVOL.AZZANTI, NE' 
CAPELLI 0 MATERIALE DI PULITURA 
POSSANO IMPIGLIARSI NEI PARTICOLARI 
IN MOVIMENTO OELL'ATTREZZO. 

(3) ATTENDERE SEMPRE IL TOTALE 
ARRESTO DELL'ATTREZZO PRIM.l. DI 
SMONTARE IL PEZZO. 

(4) ASSICURARSI SEMPRE CHE IL PEZZO IN 
LAVOAAZIONE SIA SALDAMENTE 
FISSATO PRIMA 01 INIZJARE IL LAVOAO, 

(5) ASPORTARE TUTTE LE PARTJ NON FISSE 
DALLA ZONA Of LAVORO. 

(6) PRIMA DI INIZIARE LE OPERAZIONI 
ACCERTARSI CHE L'ATmEZZO SIA 
FISSATO SALDAMENTE. 

(7) VERIF1CARE CHE ENTRAMBI I RIPARI 
SIANO MONTATI. 

(8) MANEGGIARE L'ATTREZZO 00N 
PRUDENZA: ESSO E' OOTATO DI MOTO 
DI AVANZAMENTO E ROTAZIONE. 

(9) INOOSSARE SEMPRE OPPORTUNI 
DISPOSITIVI DI PAOTEZIONE DEGLI 
OCCHI E DELLE OAECCHIE. 

(10) NON UTILIZZARE L'ATTREZZO IN 
ATMOSFERE ESPLOSIVE. 

(11) 

(12) 

& 

CD 
SE SI DEVONO LAVORARE MATERIAL! 
PERICOlOSI OCCORRE SEMPRE 
PREVEDERE OPPORTUNI DISPOSITIVI DI 
RACCOLTA 0 SMALTIMENiO DELLE 
POLVERI. 

OCCORRE SEMPRE PREVEDERE UN 
AARESTO DI SICUREZZA 
DELL'ATTREZZO SIA CME ESSO VENGA 
USATO DA SOLO OPPURE COME PARTE 
INTEGRANTE DI UNA MACCHINA. 

Regotazlone con.a 

.& 

FIGURA 4 REGOLAZIONE CORSA 

lmpostare la lllce Ira (2) e (3) su un valore.equivalente 
ana prolondila di masclllatura richiosla PIU' la distanza 
della punta dal pczzo di lavonizlone facendo oeorrcre (4). 
Accertanichcil particclare (8}sltrcvtlll<lsopradi (1 }(II 
LEDsi i lumina}. o blOcea~o In pcsizione med'ante (S}ana 
ccpp;,,. cJ; serragglo proscrlllo. Allentare (7) • ruotare (6) 
per 1a regolazbne di precision&. Aver cura di montare i 
c:<>perel'O. 

CONTROLLO OEL CICLO 

Oopo aver completato la Prova Aotnione def Motore, montare 
l'utensile su un morsetto adatto . 

A TTENZIONE: (1) NON BLOCCARE L'UTENSllE AL DI 
FUORI DELL'AREA CONTRASSEGNATA 
SUL CORPO ESTERNO. 

(2) ACCERTARSI CHE SIANO STATE 
MONTATE LE PROTEZIONI DI 
SICllAEZZA PEA EVITAAE DI 
SCHIACCIARSI LE DITA E CHE GLI 
INDUMENTI POSSANO IMPIGLIARSI 
NELLE PARTI RUOTANTI. 

Accertarsl cile ii putsante di arresto di emergenza sla aUontato, 
lnserire l'a~menlaziono di potenza e premere ii pulsante di awio. 
L'altrezzo ruola lamadrovile In modo dafarlaavanzareflncM la vllo 
di regolazione ccrsa atlva rinlemlttore di prosslmltt profond~ II 
mc1orlnc st arrem, quindl lnverte ~ sense di marcla In modo da 
riportJre rutensile nolla poslzione di partenza. Una volla ragglu.-a 
quosfulUma. n molo<lno sl ~ce. 

IMPORTANTE: Durantef imposlazionedelfulensle6conslglabile 
eseguire una sorie di glri di prOYB. onde eceertarsi 
elle la prclondita di masc~iatura sla ad.eguata. 

S~tltuzlone maclrovito 

Far avanzare 1•utonsite dalla posizJone di partenza a.lrlncirca finoa 
metA delta profonditA deUa madrevile. Rilasclare lo vm son"" tesla 
(69), qulndi trazionare rutensile in avanli oervendosi del eanno~o 
(17) cho allonla la madrevite dall'albero di uscita (68). Allentare la 
vilo sulfa madrelilte (65) o !are scorrere lndielro la test.I a oroco (In 
direzlone de Ila poslziooo di partenza). A questo pU<>to si pol> estrarrc 
la madrevlle. 

Perl moncagglo lnvellire l'ordine deMe operazlonl di smonteggio. 
Aver cura di montare I coperchi. 

NOTA: 11 lalO piano dol dado clela madrevile 6 pcSlzlonOlO ••1 
eusclnello • sfero della testa a crcce. Anch• la secle 
chiaiwtla <leve e.$$$re allineata. Reimpostue ta 
regclazlone corsa come indicalo In preceden"8. 

NOTA: E'ecnslgliab~eingrasoareogni$elimanalamadr~eon 
II grasso MOlykot& BR2 Plus (387443) !otnlto. 
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l:HME!!ll:H: H on60t40ll ovixvcuoq~ ""v 610Ko!tWv •'i'l\ltqta' 
civo:i 1,5 x1AJ.OO'W. 

!:'1v~c-.:e wui; S10K6nw; ycrwuioe<.lc; SWl, SW2 Kai SW3 pt w 
.,~.;,-..otAtvxou PCB"'' cQlc;: 

Ko.4>t KOA1i>610 
Maopo KOAc:.610 
Mn:.\c Ka..AG>Sto 

24V 
'E~o&, 
ov 

Btlla1c.i6tli:e- 6t1 TA) KaAIM10 WU 610l<6ITT11 eyylillJUI' clvru 
ovv8t6eµtvo pc w 62axOm11 cyyV"t1J"tO.'; ttQl ctva.1 cntpCQµtvo 
o4111rul. 

Ka4>e + 24v 

PNP 
Movpo~~ 

Mn620V 

AIArPAMMA 3 AIAKOITTHL rEITNIA!:E!l& 

EZAP'l'HMATA 

l:TBPirMATA 

a.1olfetto1 no1K1A10 an6 µtyyevcu;. Bd.or:1i; xol cntj_A~ 
Oep1006~pec:: nAJH)(J9op{~ pnopclu va. n6pe"te cn6 'tr\V c"001pdQ 
De:Joutter. 

Ilpoo&q.e~yt<1 Uo.\AaaMEpy«AclQ A•ITTpqoq' 

.d1a:dOeun µKt. octpci ncp1otpc416pcvG.>v Kt41a.AQv l>16:tPl}mtc;. Wnou 
2, 3, 4. f10 ncpt006l Cpe<; AemoµCpc1" ancu6uv0tl'lt O'tl}V 
Dee.outter. 

® 
T0Il00ETHI:H KAI AEITOYPrIA TOY EPfAAEIOY 

ITPOtOXH: 

& 
(!) llANTA NA KANETE AilOl:YNAEl:H 

TOY EPfAAEIOY AilO THN 
HAEKTPIKH nAPOXH KAI THN 
IIAPOXH AEPO:n IlPIN EIDXEIPH:nETE 
OilOIAAHIIOTE ANTI KA TAl:TAlll 
MEPl!N, IlPO:nAPMrH, :nYNTHP&H H 
AITOl:YNAPMOAOI'Hl:H 

(2) BEBAU!OEITE nm: XAAAPA TEMAXlA 
POYXI&MOY, MAAAIA H YAIK!tN r1A 
TO 1<A0APIEMA AEN MillOPOYN NA 
IllAm'OYN Ano TA llEPll:TPE<l'>OMENA 
MEPHTOY EPfAAEIOY. 

(3) IIANTA NA A<l>HNETE TO EPfAAEIO NA 
m'All!ATA IIPJN M>AIPEl:ETE TO 
KOMMATI 
l:TO OilOIO AOYAEYETE. 

(4J BEBAI!lNEl:TE OT! TO KOMMAT! :nT0 
ono10 t..OYAEYETE EINAJ nlA:&MENO 
KAAA !:TH MErrENH IlPIN APXl:nETE 
THN EPfA:&IA. 

(~ AilOMAKPYNETE OAA TA XAAAPA 
EIAH AilO THN IlEPIOXH 

(6) BEBAl!l6EITE n!l:& TO EPr MEIO ETNA! 
ETEPEOMENO KAAA IlPIN TO 0El:ETE 
EE AEITOYPI'IA. 

('I) BEBAl!lOEITE nni: EXOYN 
TOll00ETH6EI KAI TA t;. YO 
IlPO:E'l'ATEYTIKA. 

(8) llPOEOXH :nTO ANOil'MA TOY 
EPr.AAEIOY. OTAN EEEPXETAI 
KINEITAI OEO KAI ITEPIBTPE'l>ETAI. 

(9) O'FAN AOYAEYETE TO EPfAAEIO 
ITPETIEI NA IlPO:E'l'ATEYETE TA MATIA 
EA:&KA!TAAYT!Al:A.:&. 

(10) MH BAZETE tE AEITOYPrIA TO 
EPrAAEIO l:E nBPIBAMON nOY 
MilOPEl NA IlPOKAHE>EI EKPHZH. 

(11) OTAN EnEZEPrAZEETB EillKINAYNA 
YAIKA, ITPEITEI NA I'INETAI 
IlPOBAE'l'H flA TH J;YrKENTl'lll:H 'H 
THI< KA TAl!TOAH THE I:KONHE. 

(12) 

& 
BEBAl!lNEl:TE OT! YITAPXEI 
EfKATEl:THM:ENOJ; MHXAN!l:MOl: rIA 
TO m'AMATHMA TOY EPrAAEJOY EE 
IlEPinT!lJ;H EKTAKTOY ANAI'KHE, AN 
XPHEIMOilOIEITAI MONO TOY EITE 
EINAI ENE!lMAT!lMENO EE EYl:KEYH. 

Pu611u111 A1«6po11ft~ A1atp11011~ 

3 

AIATPAMMA 4 PY0MIEH AIAAPOMHE t;,JATPHl:Hl: 

& 
Pu6jllou lO 6ulKOVO µcm~~ (2) KOi (3)"""" VQ IOOiital pt 
lO P6~ ll)<; 616tpqoq~ noo omm:ehm EYN l'!• 
QJJ6a'ro.01} toU KOtmXOV tpyo.Ac!ou an6 to OVl.UC&fpcvo 
K«t:tpyao!a<;. yAtOlpQv<O.C; T.O (4). Bcjlcn..Odtt 6u w (8) 
jlp!OJ<tUll nQY(i) QllO TA) (1) (w <l>Cil~ LED ti« av\1Pl;I) KQI 
oo-~aAfoalC oc au"t() -ni 9f0'1l pt "CO (5) cn'IJ:V npou.1v6l,le:vt1 
pon~. XalcplOO"cc w (7) Ko1 ntp10't{>t~ w (6) y10 

OKpt~~ p~6p•"'l· Bqkuoolltile 6.i m •oAOppaw txovv 
~avawno9ctq9cl. 

EAEI'XO:E KYKAOY 

A~ou lCAcili>ocu: 1xavono11Jw«I. •q A•••Jlll Ilop10lpo\l>~ 
K1vq'd)po, OlCpWoC'lt T4 epyaAda oe ~·· KO.uilAqlq ~!Y'/Cvq. 

IlPOE!llOilOIHEH: (I) MHN IlPOEllENETE 
EPrAAEIO EKTOt 
IIEPIOXH& 
J;HMEinNETAI 
E=:OTEPIKO KBAY<l>Ol:. 

TO 
THE 
ITOY 
l:TO 

' -. ffdro:*Fftt] 
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MONTAGE EN 8EOlENING VAN HET GEAEEDSCHAP 

WAAASCliUWING: 

& (1) KOPPEL OE MACHINE ALTIJO LOS VAN 
OE LUCHT/STROOMTOEVOER, 
VOOROAT U BEGINT MET EEN 
VERVANGING. AFSTELUNG. 
OEMONTAGEOFONDERHOUD. 

(2) LET EROP DAT 
SCHOONMAAKMATERIAAL, HAAR OF 
LOSSE OELEN VAN KLEDING NIET 
DOOR DRMIENOE DELEN VAN OE 
MACHINE GERAAKT KUNNEN WORDEN. 

(3) LAAT HET WERKTUIG STEEDS EERST 
$TOPPEN, VOOROAT U VERWIJDERT 
WAT U ERM EE BEWEru<T. 

(4) VERGEWIS U ERVAN, DAT WAT U 
ERMEE BEWERKT GOEi VASTGEZET 
WOllOT, VOORDAT U MET OE 
WERKWIJZE BEGINT. 

(5) VERWIJDER ALLE LOSSE 
VOORWERPEN DIE ZICH IN DE 
NABIJflEID BEVINOEN. 

(6) ZORG ERVOOR DAT DE MACHINE 
STEVIG VASTGEZET IS. VOOR U MET 
HET WERK BEG INT. 

(7) ZORG ERVOOR DAT BEIDE 
BEVEIUGINGSKAPPEN GEMONTEERD 
ZIJN. 

(8) LET OP DE OUTPUT VAN HET 
WERKTUIG, DEZE GAAT DOOR MET 
ROTEREN. 

(9) TIJOENS DE BEDIEl'flNG VAN HET 
WERKTUIG MOET U 000· EN 
OORBESCHERMERS ORAGEN. 

··-rd 1 ''·s-+atJ 

© 
(10) BEDIEN HET WERKTUIG NIET IN EEN 

EXPLOSIEVE OMGEVING. 

(11) WANNEER U MET GEVAARLIJKE 
MATERIALEN OMGAA T, DAN MOET 
ERIN VOORZIEN WORDEN, DAT HET 
AFVAL OPGEVANGEN OF ONOERDRUKT 
WORDT. 

(12) 

& 
VERGEWIS U EAVAN. DAT EA IN EEN 
NOODSTOP VOOR HET WERKTUIG 
VOORZIEl'I 1$, OF DIT NU OP ZICHZELF 
OF INGEBOUWO IN EEN MACHINE 
WERKT. 

Slaglnstemng 

& 

FIGUUA 4 SLAGINSTELLING 

Ste I de ruimte luosen (2) en (3) zocfanig In, d•l doze gelijk 
is aan de dlepte van de gewensto tapbeweging PLUS do 
alstand tusson slilt en werksluk. Doe dil d()()( (4) le 
verschulven. Zorg enioor <lat (8) >ieh bovcn (1) bevindt. 
(De LE"O begint tei br.anden.) Vastzotten in de gewenste 
posllie met(S). melhetaanbevolen aanhaalmomcnt Draal 
(1) los en dtaal ea n (6} voor de fijnafstemng. Dan moeten 
de kappen weer gomonteerd worden. 

KRINGLOOPCONTROLE 

Nadat de motorrotafe·test afdoende voltooid is. monteert u de 
werktuigcn in en gepaste bevestlging. 

WAAASCHUWlNG: (1) KLEM HET GEREEDSCHAP 

(2) 

ALLEEN VAST OP HET 
GEMARKEERDI> GEDEE~TE VAN 
OE BEHUIZING. 

VEAGEWIS U ERVAN, QAT 
VE ILI GHE I OSNOK K EN 
AANGEBRACHT ZIJN OM TE 
VOOAKOMEN, DAT VINGERS 
GEPLET WORDEN EN OAT 
LOSSE KLEDING IN OE 
DRAAIENDE DELEN TERECHT 
KOMT. 

Controtoor de noodstopf<nop. Oeze mag nietingedruktzijn. Schakel 
de voedlng in en drul< op de startknop. De machine moet de 
le.i:schroef vOOr'uit dmaten tot d& slaginstelscMoef de 
dieptenadering53chakelaarbedicmt. Do motormoet stoppen en dan 
torugdfaalen om de machine weer naar de retetentieposilie re 
brengen, Als de referentlepositie Is beroikt. moet de motor afslaan. 

BELANGRIJK Bij hetinstellen van do machine mo et enkele keren 
proefgodraald worden. zodat u er zeker van bent 
dat de tapdlepte juist Is. 

Vervanglng van do Sebcbroef. 

Beweeg de machine vanuit de referentieposltie naar vor4!1n tot 
ongeve:erhatverwegede leischroefdieple. Oraai de schtoeven zonder 
kop lo.s (69). Trekdemach.inenaarv()(en metbehulpvande spilbus 
(17). waarcloorde lelSchroef vao do ullgaande ao (QS) lo• komt. Draal 
schroef {65) op de leischroef los en schuif de kruiskop 1emg (in de 
richtlng van de reforenliepo.sitle). Nu kan de lelsehfoef verwijdord 
WO< den, 

Do demontageverloopt at..s de montage, In omgekeerde volgord&. 
Oo kappen moeten weer gemonteerd worden. 

LET OP. Hot vlakl<o gedeelte van de lelschroefmoervalt op het 
kogellager in de kruiskop. De .spiebaan moot ook in de 
juiste lfjn komen. Stet de slaginstemng weer zoals 
hlerboven. 

LET OP. De telsehroef moet wekelijk.3 gevet worden met 
Molykole 8A2 PIU$ (3$7443) datbij de machine word! 
g.eleverd. 
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(3) 

(4) 

(S) 

(6) 

(7) 

(8) 

(9) 

(10) 

(11) 

(12) 

.& 

VENT ALTID INDTIL VIERKT0JET ER 
STANDSET F0R EMNET FJERNES. 

S0RG FOR, AT EMNET ER SPJENDT 
GODT FAST F0A AABEJDET $TARTE$. 

FJERN ALLE L0SE GENSTANDE I 
NIERHEOEN. 

S0AG FOR, AT ViERKT0JET EA 
FASTGJORT SIKKERT, F0R ARBEJDET 
PABEGYNDES. 

BEGGE AFSKIERMNINGER SKAL VJERE 
GENMONTEAET. 

PAS PA VJERKT0JETS UDLEDNJNG, SOM 
F0RES FREM OG DREJER. 

BIER 0JENVIERN OG H0REVIERN, NAR 
VIEAKT0JET BENYTTES. 

VIEAKT0JET MA IKKE BENYTTES I 
EKSPLOSIV ATMOSFIERE. 

DER SKAL TRJEFFES 
FORANSTAL TNIN'GER TIL OPSAMLING 
ELLER UNDERTRYKKELSE AF ST0V VED 
MASKINBEARBEJDNING AF FAALIGE 
STOFFER. 

S0AG FOR, AT VIERKT0JET HAR EN 
N00STOPKNAP, UANSET OM OET 
ANVENDES FOR SIG SELV ELLER 
INDBYGGES I EN MASKlNE. 

@) 
s1ag1n<1stm1ng 

FIGUR 4 SLAGINDSTILLING 

Med (-1) lnd11Glles afd:anden mollem (:2) 09 (3) til den anakede. 
sk..,redybde PLUS alslanden mellem bit 09 emno. S..rg 10<, at (8) or 
oveI (1) (lysdlo<lemo ta:>nder). og faslhold placcrlngen vcd ot 
spamde (5) til detanbelalede moment. t.esn (7). ogfinlndsmved at 
dre)e (6). Husk at pAs.,tte dael<slerne igen etter lndsUlllng. 

CYKLUSKONTROL 

Nar praven tor n»torens omdrejnlngstretning er udfDrt med 
tilfreclS$titlendo rostJltat, monteres V8'tkt0jet i en egnot 
3pmndeanOrdning. 

AOVERSEL! (1) 

(2) 

SPIEND KUN VIE.AKT0JET FAST INOEN 
FOR DET OMAADE. DEA ER AFMIERKET 
PA KAPPEN. 

S0RG FOR AT PAMONTERE 
SIKKEAHEOSAFSKIEAMNING, sA MAN 
IKKE JAN FA FINGRENE I KLEMME, OG 
ROTERENDE DELE IKKE KAN FA FAT I 
L0SE BEKUEDNINGSDELE. 

N.odstopknappen ska:Jv<Dto udl-"$1. T~d for .str~mforsynlngon, 09 
tryk p! startknappen. Vmrktojet skal dreje ledeskruen l rem. lndl.il 
slagindstil~ngsskruenaktiverer anslagsafbryderen. Motoren ska Ida 
stoppo 09 dre)e don modsatto voj, indtil vairk1"jol sti.r i 
udgangsposition. I udgangsposmon skal motoren sli fra. 

VIGTIGT: enoro~.,lning a1v.,r1<Wjet er oetu1rM e1igtatu<110re en 
r5'kko preveskteringor for at kontrollere. at 
anslagsdybden er acceptabel. 

Udsldftnfng af ledeokruen 

FremWrveerktf3'jetfra udgang.sposltion tllca. halv slagl~ngde. lasn 
s8'1skruerne (69). Trmk vmrl<tl>jet !rem med pinolen (17), hvorved 
ledeskruen i<>Snes Ira udgangsakslen (68). t.esn skruen pa 
ledeskruen (65), og skub krydshovedet bagud (mod 
udgangsposiUonen). Nu kan ledeskruen afmonteres. 

Montering sker i modsat rmkkefolge al afmonlering. Husk at 
pismtte dmks!eme igen efter' udskiftning. 

BEMIERK: 

llEMIERK: 

SERVICEKRAV 

Gonorett 

Den Hade side af ledeskruens malrlk hvilor pl 
krydshovedets kuglolo)o. No ten skal ogsa justeres. 
lndstll slaglamgden som beskrevot oven for. 

Ledeskruen bor om.ores ugenUigt med Molykolo 
6A2 Plus·fedt (387443), som medfolger. 

Amtend fQfgende sm01emldtcr. 

Fedt BP FGOO EP til lejer 
Fedl Oucl<hams l)'pe 05618 ~I gear, noler og gevlnd 
Fedl Molykote PG75 Plastislip tll 'O"·ringe og ta>tnlnger. 

Rengorlng 

Der krmves: 

(1) Beholder til nedsa>nkning al komponenter. 

(2) God ren paraffin. 

Swtkomponenterne i bf0d l beholderen med paraflin. Sorg for, at 
de er helttikf-:ekkede. Ryst komponenterne, s8 alle gennemgange 
skylles. Tag kompononterne op af beholderen, Wr dem 9nmdigt og 
bl.,s Ind l!uftkanaler, sA lugten fjernes. Placer komponenteme i en 
luftUet beh:ok!er, htdtil de skar monteros. Don brugto paraffin 
llol13l<affes I overensstemmetse med gaeldende sundheds· og 
slkkerlledsreglor. 

VEDLIGEHOLDELSE 

Oet anbefales, at vaerktejet ofter.sos efter hver 1000 <ffiftstimer. 

&>.th !L'At'] 
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MONTERING OG BET JENING AV VERKT0VET 

ADVARSEL: (1) VERKTOYET SKAL ALL TIO KOPLES 
FAA LUFT· 00 STAOMTILF0RSELEN 
FOR MAN FORETAA UTSKlfTNINGER. 
JUSTERINGEA, SERVICE EUEA 
DEMONTERING. 

& 

(2) PASS PA AT LOSE Kl.J{;R, HAR ELLEAR 
AENGJOAINGSMATERIELL IKKE KAN 
KOMME I BERl'lAING MED AOTEAENDE 
DELEA AV VERKT0YET. 

(3) GI VERKTOYET TIO TIL A STOPPE HELT 
F0A AABEIDSSTYKKET FJERNES. 

( 4) SORG FOR AT ARBElOSSTYKKET ER 
SA.TT SKIKKELIG FAST FOR AABEIDET 
FORTSETTEA. 

(5) FJERN AUE L0S E GJENSTANOER SOM 
6 EFINNER SEG I NtEAHETEN AV 
VEAKTOYET. 

(6) PASS PA AT VERKT0YET ER SKIKKELIG 
FESTET F0R ARBEIOET BEGYNNEA .. 

(7) 

(8) 

(9) 

KONTROUER AT 
BESKYTIELSESP!.AT~Nf; 
PAMONTERT. 

BEGGE 
ER 

VtER OPPMEAKSOM PA 
VERKT0YUTGANGEN. DENNE BEVEGER 
SEG FAEMOVEA S/IMTIDIG SOM DEN 
ROTERER. 

BRUK ALLTIO 
VERNEBRILLEA. 

H0ASLVERN OG 

(10) VERKTOYET MA IKKE BAUKES 
. EKSPLOSJONSFAALIGE OMRADEA. 

-.-•• ;·t,iid.a 

(11) 

(12) 

Lt\ 

® 
VEO MASKINERING AV 
EKSPLOSJONSFARLIG MATERIALE MA 
OET WERE PAMONTERT UTSTYA FOR 
OPPSAMLING AV ST0V. 

SORG FOR AT UTSTYRET ER UTSTYRT 
MEO EN N0DSTOPP. OETTE GJELDER 
BADE NAA DET BAUKES FfllTTSTAENOE 
OG NAR DET ER MONTERT INN I EN 
MASKIN. 

Slagjustering 

& 

8 

FIGUR 4 SLAGJUSTERING 

Still avstanden me/lorn (2) og (3) slik at den tilsvarer 
dybden pa den gjengingen som skal utt0res PLUSS 
avstanden meUom kronen og art>eidsstykket. ved A skyvo 
(4). Pass pa at (8) er over (1) (lysemltterende d;oder v;1 
lyse), og ras ; po•isjon med (5) al anbelalt 
m1rekk!ngsmoment. lllsne (7) og drel (6) forfln)uslering. 
Pa•• pa at deksleno sett es pa igjen _. 

SVKLUSTEST 

Etter motorrota~jon er testet og funnet tilfredsstiflende. montores i 
en egnel klemme. 

ADVERSEL: (1) VERKT0YET MA IKKE FESTES UTENFOR 
MERKET FELT PA DET YTRE DEKSElET. 

(2) OU MA FORSIKAE OEG OM AT 
SIKKERHETSVERN EA MONTERT FOR A 
UNNGA FINGEASKADER OG FOR A 
HINDRE AT KltER SETTER SEG FAST I 
ROTEAENDE DELEA. 

Pass pa at noostoppknappen ullllses. Sia pa krafltorsyningon 09 
lrykkpa startlonappen. Verklm)'et ska I justere ledeskruen tramovorll! 
slagjusteringsskruen utlelS<>r avstandsbr)'leren for dybde. Motoren 
ska.I stoppe og deretter revernere slik at ver1<111)'el lgjen kommer i 
nullposlsJon. Ved nullposis)on skal motoren sill sag av. 

VIJ<.TIG: Etter monlerlngfinstaUering av verkta)letanbefales fle<e 
pr~kj.,rtnger for i $ik.ro at gjengcdybden er riktig. 

U13kifti~g av lcdeskrue 

Kjm-rverkt0yetfra nullposisjon W omlrent halvpo.rten av ledaskruens 
dybde. l>!sne settskruene (69). Ora verkl.oyclframoverved hjelp av 
den hulo aksolon (17) som vii i.>sne lodookruon Ira utgangsaksefen 
(68). L0sne skruen pa ledeskruen (6 5) og skyv krysshodet bakover 
(mot nullposisjon). ledeskruen kan na fjemes. 

lnnsettingf<>retas imotsatt rekkefolge. Passpaatdekslene settes 
pa lgJen. 

MERK: Oen fl ate sid<ln pa ledeskruons mutter ska I vaire pf assert 
pl kuJelagereti krysshodet KUesporetmi ogsa justeres. 
lnnstUI slagjusteringen pa nytt som ovenfor. 

MERK: Detanbefates! smore ledeskrUen ukenHig med Molykote 
BR2 Plus smi>refett (387443) som folger med. 

SERVICEKRAV 

Gene re It 

Bruk fb1gende sm.o:remid!er: 

Sm.orefett SP FGOQ EP for lagere 
Sl!IDrefett Ouckhams Type Q5616 ror utvekslingor, splinter 09 
gjenger. 
Smorefett Molykote PG75 PLASTISLIP for 0 -ringer og pal<ninger. 
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(2) KONTAOLLEAA ATT INGA LOST $1TTANDE 
Kl.ADER, HAR ELLER 
RENGOAINGSMATERlcl KAN FASTNA I 
VERKTYGETS ROAUGA DELAft 

(3) LAT ALL TIO VERKTYGET STAN NA HELT OCH 
HALLET INNAN OU TAR BOAT 
ARBETSSTYCKET, 

(4) KONTROLLEAA AlT AABETSSTYCKET 
SITTER FAST OROENTUGT INNAN DU 
PABORJAR ARBETET. 

(5) TA BOAT LOSA FOREMAL I NARHETEN AV 
VERKTYGET. 

(6) KONTROLLERA ATT MASKINEN SITTER 
FAST ORDENTLIGT INNAN DU PAsORJAA 
AABETET. 

(7) KONTAOUEAA ATT BAGGE SKYOOEN AR 
MONTEAAOE. 

(8) VAR l'QRSIKTIG MEO VERKTYGSDELEN 
SOM ROA SIG FRAM OCH TILLBAKA OCH 
ROTERAR. 

(9) ANVANO ALLTID SKYDDSGLASOGON OCH 
QRONSKYDO VIO AABETE MEO VERKTYGET. 

(10) ANVAND INTE VERKTYGET OM 
EXPLOSIONSFARA F<'.>RELIGGER. 

(11) 

(12) 

&. 

DAMM\ITSUGNING ELLER ·UPPSAMUNG 
MASTE FINNAS OM FARUGA/GIFTIGA 
MATERIAL BEAABETAS. 

KONTROLLEAA ATT VEAKTYGET AR 
F0RSETT MEO NOOSTOPP OM DET 
ANVANOS ENSKJLT EUER AR INBYGGT I 
EN MA.SKIN. 

® 
Justerfng av sfagliingden 

&. 

8 

FIGUR 4 JUSTEAING AV SLAGLANGOEN 

Stall In av•IAndot mellan (2) oeh (3) d att det blir lika 
stort som det 6nskade gtingning sdjupet PLUS ve,ktygets 
hlijdover artotootyeket gonomattf6rskjuta (4). Konttollera 
att (8) ar aver (1) Qysdiodon lysor) ooh las den i lligo 
genom att dra (5) med rttt mo men~ Loosa (7) och vlid (6) 
for fininstaUning. Glom lnle att satta tiflbaka kaporna. 

KRETSKONTROLL 

Ns.r motorrotation9provet sh.1tf6rts med ti1Ureds,st8.11ande resultal 
monte:r.as verklygen I en IAmpUg klammer. 

YARNING: (1) SPANN JNTE FAST VERKTYGET 
UTANFOR OET OMMOE. SOM FINNS 
MllRKERAT PA HUSET. 

(2) SE TILL ATT SAKERHETSSKYOO 
ONTERATS SA ATT INGA FINGAAR 
KOMMER I KLAM ELLER LOSA KlA 
ESPLAGG ORAS JN I ROTEAANDE 
DELAfl. 

Se till att n6dstoppkriappen Ar frigjord. SI! till $\rOmmen och tryck 
pa startknappen. Verlltyget skaM 18 ledarskruvon att rotera for 
frammatningtills slaglingcls.stlillsktuven piverka.rdjup!nstllfningens 
berOringsfria str6mst~V~e. Motorn skall stan.n.a och sedan f6ra 
tillbaka verktygettll utgilngsllget. I utgil.ngsl1get skaU motorn sl anna 
igen. 

VlKTIGT: Vld lnstiiUnlngen av verktyget ir det llmpllgt att 90ra en 
serie provkOmingartOr attslkors1Alla att gflngdjupet blir 
dot ratta. 

Byte av ledarskruv 

I Mata tram verktyget Iran utgangsliiget till ungeli!r halva 
lcdarskruvens lingd. Lossa stoppskruvama (69). Drag verktyget 
tramat med hylsan (17), sA kig6rs lodarsknsven fnin don ut9Aonde 
axeln (68). Lossa skruven pa ledarsl<fUven (65) och skjul tjllbaka 
tvirstyeket (mot utgAngsllget). Dllre~er g6r dot att ta bort 
ledarskruven. · 

Hopslttningen g-Ors i omv!nd ordnlng med ovanstAendo 
beskrivning. Gl0m Into att satta t lllbaka kapoma. 

OBS: Ansatsen pA ledarskrwens mutterpassarlnmottvarstyckets: 
kuUager. Kb pi\ rel rOOst&ocl<:il riktas in. S1ill In slaglingdeo 
enligt anvfsningarna i det fiireg!ende. 

OBS: Vi rekommenderar atUedarskruven smOrjs en g&ng iveckan 
med MOlykoto BA2 Plus Iott (387443), som medlOljor. 

SERVlCEINSTRUKTIONER 

Almiint 

Anvind f61jande sm61jmede1: 

Fett BP FGllO EP. !Or lager. 
Fett Ouckhams typ 0561 B, for drev, splines och gilngor. 
Fett Molykote PG75 Plastisip lor O·ringar och tatningar. 

RengOrlng 

Krav: 

(1) Kiili f0r atto!nka ned delar i. 

(2) Ren fotogen av god kvalitet. 

BIOtl4.gg delarna I fotogenbadet. Se till att.alla detar bHr ordentligt 
gen<>msko~da. Tag upp dem och torka dem d~relter noggrant. 
Kontrollora att luffpa.ssagerna blir ffia fri.n tukt Ligg delarna i en 
lulttat beh4Hare ~Us do Ater ska montera:>. GOr dig av med den 
nedsmutsade fotogenen i enlighet med milj~- och 
skyddsmreskrutcr. 

UNDERHALl 

Service rekommenderas var 1000:0 drilttimmo. 

..-. i 1i'i ,·;,.a 
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(3) 

(4) 

(5) 

(6) 

(7) 

(8) 

(9) 

(10) 

(11) 

(12) 

&. 

ANNA TY0KALUN 
TAYSIN ENNEN 
IRROTTAMISTA. 

AINA PYSAHTYA 
TY0KAPPALEEN 

HUOLEHDI, errA TYQKAPPALE ON 
KUNNOLLA KllNNI ENNEN TYON 
ALOITTAMISTA. 

POISTA KAIKKI IRRALLISET ESINEET 
lAHIYMPARISTOSTA. 

VARMISTA, ETTA TYOKALU ON 
TUKEVASTI KllNNITETIY ENNEN 
KAVNNISTAMJSTk 

VARMISTA, ETTA MOLEMMAT SUOJAT 
OVAT PAIKOILLAAN. 

VAFIO KAYNNISSA OLEVAA TYOKALUA, 
JOKA ETENEE JA. PYQRll. 

TV0KALUA KAYTETTAESSA ON 
PIOETTAVA SILMA- JA. KUULOSUOJAIMIA. 

ALA KAYTA TY6KALUA 
FIAJAHDYSHEFIKISSA OLOISSA. 

KUN TYQSTAT VMRALLISIA 
MATERIAALEJA., HUOLEHDI POLYN 
KOKOAMISESTA TAI SITOMISESTA. 

VARMISTA, ETTA TYQKALUN 
PYSAYTTAMINEN HATAKYTKIMESTA ON 
MAHOOLLISTA, JOS TY0KALUA 
KAYTETAAN ILMAN VALVONTAA TAI 
JOS SE ON LllTETIY JOHONKIN 
KONEESEEN. 

• ··t'Uttt' d!fta 

®> 
lskunpttuuden siiito 

KUVIO 4 ISKUNPITUUOEN SMTQ 

JI-.. Osien (2) J• (3) v6Hnen rako asetetaan osaa (4) 
Lil siirtamalla samaksi kuin mika on tarvlttava poraus$yvyys 

PLUS etiiisyys, jonka poranterll on tyol<appaleen 
ytiipuolella. Varmistetaan, emi osa (8) on osan (1) 
yl!ipuolella (LED-valo palaa),Ja lukitaan paikatleen osalla 
(S~ kiiyttiien suosltoltua klrlstysmomonttla. HlonosU!O 
!ehdiian loysaamalla osaa (7) Ja klertamana osaa (6). 
Varmistetaan, ett8. kannet esennetaan take.I.sin palkal~ 

TOIMINTAJAKSON TARKISTUS 

Kun moottorin J>YOrimiskoe on onnistunu1, vij;lineet a.sennetaan 
sopivaan kJlonittimeen. 

VAROITUS: (1) ALA KUNNITA TYOKALUA 
ULKOKOTELOON MERKITYN ALUEEN 
ULKOPUOLELTA. 

(2) VARl\11STETAAN, ETTA VAROLAITTEET 
ON ASENNETTU SORMIEN 
SUOJAAMISEKSI JA JOTTA VAATTEET 
ENAT TARTTUISI PYCRMIN OSllN. 

Varmlstetaan, etta halapysliytykson palnlke on vapaana. Vina 
kyll<etalin palilla ja painataan kaynnislyspalnlkatta. Tyllkalun tulee 
py6rittaii johtoruuvia eteenpaln, kunnes iskunpituuden siiiitoruuvi 
a.ktivoi syvyysasennon lihestymiskytklmon. T~U&in moottorln tutee 
pysahtyil. japalauttaa tyokalu takalsin perusasentoon, Jossa vlrran 
tulee katketa moottorlsta. 

TARKEAA: Tyokalua asetettaessa on suosltellavaa suorittaa 
muutama koeajo sopivan kierteityssyvyyden 
varmlstamiseksl. 

Johtoruuvln valhtamlnen 

TyOkalua ajelaan eteenpiin perusa$enno:sta noin puoleenviliin 
johtoruuvia. Vaamaruuvit (69) irrotetaan. Ty6kalua vedetU.n 
cteenpaln akseliholkin (17) avulf.a,joiloin johtoruuvi vapautuu akscliita 
(68). lrrotetaan johtoruuvin (65) ruuvi ja l)'OnnetUn ristikappalotta 
taaksopain (perusasontoa kohti). nmanjalkoen johtoruuvivoidaan 
poistaa. 

Asennus tapahtuu piinvasta,ses.sa jtirjestyksessi. Varmistetaan, 
etui kani"tet kUnnitetalin takaisin pa1k8Ueen. 

HUOM: Johtort.1uvin kierteetan osuus on ristikappaleen 
pallolaakerilla. K i laura on my0s kohdistettava. 
lskunpituus saiidetaan yU3 9$itetylla tavaUa. 

HUOM: Johtoruuvi suositell:aan rasvauavaksl viikoittain mukana 
toimitetulla Molykote BR~2 Plus ·rasvalla (387443). 

HUOLTOVAATIMUKSET 

Ylel.sta 

Kayla seuraavla voUoluaineita: 

Rasva 
Ras>Ja 

Rasva 

Puhdlstus 

BP FGOO EP laakorelhln. 
Ouckhams Type QS618 hammaspy6riin, ura·akse!eihin 
ja kierteisiin. 
Molykole PG75 Ptastislip Q.renkaisiin ja Uivisleisin. 

Vaatimukset: 

(1) samo osien upottamisla varten. 

(2) Hyvlnlaatulsta puhda31a paraftinia. 
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